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Firma REXEL od 35 lat utrzymuje niezachwiang pozycje
na rynku producentéw maszyn. Zajmujemy sie
wytwarzaniem specjalistycznych urzadzen przeznaczo-
nych dla zaktadéw produkcyjnych mebli tapicerowanych,
odziezy i rolet wewnetrznych; wykonujemy réznego
rodzaju urzadzenia krojcze przeznaczone dla branzy mebli
tapicerowanych, odziezy i kazdego producenta
Wymagajacego pewnego i precyzyjnego ciecia réznych
materiatow.

Nasze urzadzenia dziataja w 80 krajach na catym Swiecie;
zdobylismy zaufanie naszych klientéw produkujac
urzadzenia trwate, bezpieczne i konkurencyjne cenowo.
Dzigki zaawansowanej technologii projektowej i jednym
z najnowoczesniejszych parkéw maszynowych w razie
potrzeby jesteSmy w stanie wdrozy¢ do produkdji
nietypowe zamowienia przy zachowaniu krétkiego okresu
realizacji. Przy zamowieniach dla Twojego przedsighior-
stwa wezmiemy pod uwage niestandardowe wymiary
szerokosci tkaniny, wage catej rolki, warunki
eksploatacyjne i wiele innych rzeczy.

Dowiedz sie wiecej o naszych urzadzeniach na
www.rexelpoland.com lub odwiedZ nasz kanat na
Youtube, by zobaczy¢ jak one dziataja!

Allinformation concerning color and dimensions are noncommittal and subject to errors and changes.
Minor deviations are conditional during production process. Technical changes, modifications and printing errors reserved.
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REXEL company holds a steady position on the market
of cutting equipment manufacturers for 35 years.

We produce machines for manufacturers of
upholstered furniture, clothing, and roller blinds,

as well as many cutting devices for any line of trade
where precise cutting of various materials is necessary
for efficient production.

Our machines work in 80 countries across the world;
we won the trust of our clients by producing durable,
safe, and competitively priced equipment. When there
is a need, we are able to manufacture devices of
non-standard parameters, taking into consideration
atypical fabric width, weight of the fabric roll,
operating conditions, and many other factors specified
by our clients. We use advanced machinery in
production of our devices, and all our machines are
designed so that your production could increase its
efficiency.

Get to know more about our machines at
www.rexelpoland.com or visit our YouTube channel
to take a look on how our machines work!
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Komnarua REXEL ysxe 6onee 35 net 3aHnmaeT TBEpAyt0
MO3ULIMI0 Ha PbIHKe PacKPOIHOro 060pyA0BaHMA.
MbI npou3BoAMM MaLLMHbI AN WBeIHbIX Gabpuk,
NpoM3BOAUTENeil MATKOI Mebeny, pynoHHbIX LWTop
11 fpyroe 060pyA0BaHue, Fe TOUHbIil Packpoi
Pa3NUYHbIX MaTepuanoB ABAAETCA MaBHbIM ANA
3¢ $eKTUBHOrO NPON3BOACTBA.

Haww mawwmHbl pabotatot B 80 cTpaHax no Bcemy Mupy;
Mbl TIOAlYYININ J0BEPYUE CBOMX KINEHTOB NPOM3BOAA
HapéxHoe, 6e3onacHoe 1 AOCTYNHOe 060pyAOBaHMe.
Ecnu knuenTy Tpebyetca ocobas malmHa
C HeCTaHAAPTHBIMIN XapaKTepUCTUKAMK, Hanpumep,
LNA PYNIOHOB 60AbLLOT0 Pa3mepa, MHTEHCUBHBIX YCI0BMiA
3KCMNyaTaLyuu unn Apyriax NpeanouTeHuii, Mbl MoXem
Npou3BecTI Takoe 060pyA0BaHMe NoZ 3aka3. Ha Halweli
(abpuke Mbl UCMOMb3yeM BbICOKOTEXHONOTMYECKoe
COBpeMeHHOe 060py/0BaHIe 1 MPOeKTUPYeM HalLu
MALLVHbBI ANA NOBbILLIEHNA NPON3BOAUTENbHOCTM Ha
BaLnx Gabpukax.

Yto6bl y3HaTb 6onbLLE 0 HaLLem 060pyAoBaHUN,
Bbl MoxeTe noceTuTb Hal caiit www.rexelpoland.com
1 kaHan Ha YouTube, uT06bl NOCMOTPETb Kak OHO
paboraer.
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Stot do ciecia rolet US-1

Cechy charakterystyczne:

m Wymienna gtowica tnaca, co umozliwia ciecie w zaleznosci
od potrzeb nozem ultradzwigkowym lub klasycznym
nozem tarczowym, tatwe i intuicyjne sterowanie praca
urzadzenia dzieki zastosowaniu panelu dotykowego
(z mozliwoscia wyboru jezyka menu - polski, angielski,
francuski lub rosyjski).

m (zeSciowo zautomatyzowany proces ciecia.

m Pneumatyczny, obustronny docisk cietego materiatu
(w standardzie z mozliwoscia opuszczania i podnoszenia
listwy dociskowej za pomoca wylacznika linkowego
wzdtuz catej dtugosci stotu).

m Przesuw noza dopasowany do szerokosci cietego
materiatu, dzieki czujnikowi braku tkaniny.

m Duzy, podswietlany ekran (szer. 260 mm) pomiedzy linig
ciecia i watkami podajacymi tkanine.

M Dokfadny reczny suwak do ustawiania dfugosci cietej
tkaniny (z mozliwoscia requlacji kata i kasowania luzéw),

M Stabilna konstrukga wykonana ze stalowych profili
zamknietych malowanych proszkowo.

M Reczna rozwijarka materiatu (w standardzie z mozliwoscia
zdalnego ustawiania potozenia rozwijarki z materiatem za
pomocg watka sterujacego wzdtuz catej dtugosci stotu),

M Mozliwos¢ dokfadnego wypoziomowania stotu dzieki
zastosowaniu wkrecanych stopek regulacyjnych.

m Dwucztonowa konstrukja urzadzenia (modut tnacy +
modut odktadczy) umozliwia zakup tylko samego modutu
tnacego i dalsza rozbudowe we wiasnym zakresie.
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Cutting table for roller
blinds US-1

Key features:

M Replaceable cutting heads (ultrasonic or mechanical
round knife) for different kinds of fabric.

m The table is equipped with a manual roll centering
system and a clamp foot switcher - a metal cable
stretched along the table. Clamps can also be operated
with a clamp switcher on the touchscreen.

m The table can be operated by configurable multilingual
touchscreen menu (available languages - Polish, English,
French or Russian, other languages on request).

I Semi-automatic cutting process.

M Pneumatic fabric clamps (the operator controls them
with a wire stretched along the table or touchscreen).

m The machine can detect the fabric edge and retract the
knife automatically thanks to a fabric end sensor. This
makes the cutting cycle faster — the knife cart stops
automatically after the fabric piece is cut and returns.

m Wide backlight inspection module (260 mm width)
between the fabric feed rolls and the cutting line.

m A precise measuring angle gauge (so that further
adjustments can be made).

m The construction is made of powder-coated steel closed
profiles.

M The table can be adjusted (levelling).

M The table consists of two modules (cutting module +

post cutting module); this allows for purchasing i.e. only

the cutting module to be used with your own cutting
table.
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CTon AnAa pe3Ku pynoHHbIX
wrop US-1

OcHOBHbIe XapaKTepuCcTUKy:

m CbemHble HOXI NMO3BONAIT pe3aTb B 3aBUCUMOCTU OT
M0TPEBHOCTY - YNITPA3BYKOBLIM W ICKOBBIM MeXaHMuec-
KIM HOXOM.

' [1pocToe 1 MHTYUTUBHO NOHATHOE YpaBNeHye YCTPOCTBOM,
OCYLLIECTBIIAETCA CMOMOLLIbIO CBHCOPHOI NaHenM (¢ BbIGopoM
A3blKa MEHI0 Ha MOMbCKOM, AHIMICKOM, GpaHLy3CKoM 1
PYCCKOM A3bIKaX).

M YacTnyHo aBTOMATVI31POBAH NPOLIECC PE3K.

m [THeBMatiyeckan  [ABYXCTOPOHHAA MPUKUMHAA  MNaHKa
(B CTaHAapTe € CUCTeMOiA yNpaBNEHMA MPUKVIMHON NNAHKOI,
6riarozapa HIDKHeMy TPOCY YCTaHOBNIEHHOMY BLOMb BCEro
wna).

W bnarogapA  YCTaHOBNIEHHOMY  JiaTuMKy  HOX ,BUAVT"
OTCYTCTBIE TKAHI 11 PEKPALLLAET IBIDKEHME, KOTia MaTepuan
3aKaHYMBAETCA, YTO CYLLIECTBEHHO IKOHOMUT BPEMSA Pe3KU.

I bornbluoii 3kpaH ¢ noaceeTkoii (LmpuHa 260 mm) pacrio-
NIOXEHHbIIA MeXAy NMHMER pe3a U YCTPOIACTBOM NOZauM
TKaHM.

I ToyHoe YCTPOVICTBO M3MepeHWA NOMOTAET YCTAHOBMTb JIHY
pa3pe3a TKaHM, a Takke BbICTaBUTb MNpAMON yron
(c BO3MOXHOCTbIO perynupoBKM CKOMb3ALLMX BTYNOK Mpsi-
MOoro yrna).

M [TpoyHas KOHCTPYKLIMA U3 CTasbHbIX NPOGWAeil C MOPOLLKO-
BbIM NOKPbITUEM.

M YcTpoiicTBO NOZAuM TKaHY Ha PyuHbIX MOAAIOLLIAX POMKaX
(B CTaHZApTe C pyHOi CYICTEMOIA LIEHTPUPOBAHYA B0 BEEro
cTona).

B MOXHO TOYHO BbIPOBHATb CTON 6arojapa BUHTOBbIM
HOXKaM BHU3Y L.

I (Ton COCTOMT M3 [BYX YacTeVi: OTPE3HOl CeKLMn M ceKumn
noceyioLLiei 06paboTKy TKaHy € BO3MOXHOCTbIO Mpuobpe-
TEHUS TOMbKO OTPESHOW CEKUMN U WCMONb30BaHUA eg
C0BCTBEHHbIM CTONIOM.
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Stot do ciecia rolet US-2

Cechy charakterystyczne:

m Wyposazony w pétautomatyczny system wspomagania
podawania tkaniny: obrotowe waty podajace ufatwiaja
rozwijanie i zwijanie ciezkich belek z materiatem.
Sterowanie watami odbywa sie przy pomocy pedatéw lub
pilota bezprzewodowego. Predkos¢ obrotowa watdw
mozna ustawi¢ na ekranie dotykowym.

W W wersji standardowej wzdtuz stotu zostaty zamontowa-
ne: reczny system do centrowania watow podajacych oraz
linka do sterowania listwa dociskowa.

m Wymienna gowica tnaca, co umozliwia ciecie w zaleznosci
od potrzeb nozem ultradzwiekowym lub klasycznym
nozem tarczowym.

m tatwe i intuicyjne sterowanie pracy urzadzenia dzieki
zastosowaniu panelu dotykowego (z mozliwoscia wyboru
jezyka menu - polski, angielski, rosyjski lub francuski).

W (zesciowo zautomatyzowany proces ciecia.

m Pneumatyczny, obustronny docisk cietego materiatu.

M Przesuw noza dopasowany do szerokosc cietego
materiatu, dzieki czujnikowi tkaniny.

W Duzy, podswietlany ekran (szer. 260 mm) pomiedzy linig
ciecia i watkami podajacymi tkanine

m Doktadny manualny suwak do ustawiania dtugosci cietej
tkaniny (zmozliwoscia requladji kata i kasowania luzéw).

M Stabilna konstrukcja wykonana ze stalowych profili
zamknietych malowanych proszkowo.

M Mozliwos¢ doktadnego wypoziomowania stotu dzieki
zastosowaniu wkrecanych stopek regulacyjnych.

M Dwucztonowa konstrukcja urzadzenia (modut tnacy +
modut odktadczy) umozliwia zakup tylko samego modutu
tnacego i dalsza rozbudowe we wtasnym zakresie.
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Cutting table for roller
blinds US-2

Key features:

m The table is equipped with semi-automatic fabric feed
system: feed rollers rotate and the winding process of
heavy fabric rolls becomes easier. Feed rollers are
controlled by pedals or remote controls (two pieces in
set). Rollers rotation speed can be adjusted in touch
screen control panel.

m The table is equipped with a manual roll centering
system and a clamp foot switcher - a metal cable
stretched along the table. Clamps can also be operated
with a clamp switcher on the touchscreen.

m Depending on the needs, removable knife heads can cut
fabric with an ultrasonic or mechanical round knife.

M The touch screen panel provides with easy and intuitive
control over the table. Menu languages available: Polish,
English, French, and Russian.

M Semi-automatic cutting process.

m Pneumatic clamping line provides even fabric pressure
on hoth sides of the table.

m Material sensor speeds up cutting process: the knife
automatically retracts after the fabric edge is reached.

m Asizeable illumination screen (260 mm width) between
the cutting line and material feed device allows for
pre-cut fabric inspection.

M Precise length and angle measuring device is designed to
regulate angles and length of the required fabric piece.

M Massive and sturdy table construction made of powder
coated steel profiles.

M Itis possible to adjust the height of the table with the use
of adjustment screws in the legs of the table.

M The table consists of two pieces: cutting module and
the post cutting module. There is a possibility of
purchasing only cutting module and using it with your
own cutting table.
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CTon AnAa pe3Ku pynoHHbIX
wrop US-2

OcHOBHble XapaKTepUCTUKY:

m (fon 060pyR0BaH MoMyaBTOMATUYECKOIA CUCTEMOIi nojayn
TKaHV: NOAaioLLMe BaNbl HAYMHAKT BpaLLaTbes, obneryas
TIpY 3TOM Pa3MOTKY 1 CBOPauVBaHMe TAXENbIX PYNIOHOB C
TKaHbH0. YpaBnerye NoZaloLLMMI BaniaMy OCYLLIECTBAAETCA
mpy nomowy nedanelt WM GecnpoBogHoro  myrbra
ynpaBneHua (48a nynbra B KomnnekTe). CKopocTb BpalLieHua
Ba/I0B MOXHO HACTPOUT Ha CEHCOPHOM 3KpaHe.

M B CTaHpapTHOil KOMNIEKTLMY BEONb CTONA YCTAHOBNEHbI:
PyuHas C1CTeMa BbIpaBHUBAHUA PyMoHa v HOXHOI TPOC A
TIOAHATA W OMYCKAHWA MPUKVIMHON NAHKY 1A TKAHW.
CbemHble HOXY, MO3BOAANOT pe3atb, B 3aBUCIMOCTU OT
10TPE6HOCTY - YbTPa3BYKOBLIM NN AUCKOBBIM MeXaHuuec-
KM HOXOM.

1 [pocToe 1 MHTYUTUBHO MOHATHOE YNpaBneHye yCTPOACTBOM
OCYLLIECTBIIATCA C MIOMOLL{bIO CBHCOPHOIA ek (¢ BbIGopom
A3blKa MEHI0 Ha MOMbCKOM, aHMMIACKOM, GpaHLy3MKOM 1
PYCCKOM A3bIKaX).

= YacTnyHo aBTOMATVI311POBAHHbIif MPOLIECC pe3Kil.

M [THeBMaTiueckas NPWKVIMHaA MIaHKa, MPIKIMAET CTOPOH
packpavBaeMblil MaTepian paBHOMEPHO C /iBYX CTOPOH.

M [lepemellieHiie HOXa BO BpemA Pe3KA MOXeT ObiTb
OTPaHIYeHo C LUMpUHOil 06pabaTbiBaeMoro Martepuana,
6riaropapa faTymKy MaTepyara.

' bonbLLoii 3KpaH ¢ nofcBeTKoi (LumpuHa 260 Mm) pacriono-
KEHHbII MeXAY MHVeIA pe3a 1 YCTPOICTBOM NOAAUY TKAHI.

¥ ToyHoe yCTPOICTBO U3MepeHWs MOMOTAeT YCTAaHOBHUTb AIMHY
pa3pe3a TKaHy (C BO3MOXKHOCTbI PerymupoBKy yria 1 onpe-
JeNIeHIA 3a30p0B).

M [IpouHas KOHCTPYKLMA U3 CTallbHbIX mpodwnelt ¢ nopoLL-
KOBBIM MOKPbITUEM.

B MoxHO TOUHO BbIPOBHATb CTON Onarogaps BUHTOBbIM
HOXKaM B HU3y cToNa.

I (Ton cOCTOMT U3 ABYX YaCTeil: OTPE3HO CeKLN 11 CeKLN
niocneaytoLLiel 06paboTky TKaHu.

B (yL{ecTBYET BO3MOXHOCTb NMPUOBPETEHIIS TONIbKO OTPE3HOIA
CeKLMI 1 NCNONb30BaHIA eé ¢ cobCTBEHHbIM cTonom (6onee
3KOHOMHbIi BApHaHT).
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Stot do ciecia rolet UK-4

Cechy charakterystyczne:

m Maksymalna szerokos¢ ciecia tkaniny: 4000 mm.

| Konstrukcja stotu wykonana z zamknietych profili
stalowych, malowanych proszkowo co zapewni ochrone
przed korozjg na dtugie lata.

m Dodatkowa przezroczysta ostona catego zespotu noza
zwiekszajaca bezpieczenstwo.

M Blat stotu z kazdej strony zostat wykoriczony PCV.

W Spegjalnie zaprojektowany néz tarczowy z silnikiem
wysokoobrotowym (serwomotor) pozwala osiggna¢
idealng jakosc ciecia tkaniny roletowej.

m Ciecie w obu kierunkach bez przebiegu jatowego.

Po wcisnieciu przycisku na panelu kontrolnym néz sie
zatrzyma, a nastepnie mozna uruchomic ciecie w
przeciwnym kierunku. Zatrzymanie moze nastapi¢ w
dowolnym momencie.

m Niezawodne i wygodne sterowanie przyciskami.

m Duzy, podswietlany ekran pomiedzy lini ciecia i
watkami podajacymi tkanine.

M Doktadny manualny suwak do ustawiania dtugosci cietej
tkaniny (z mozliwoscia requlagji kata i kasowania luzow).

B Mozliwos¢ doktadnego wypoziomowania stotu dzieki
zastosowaniu wkrecanych stopek regulacyjnych.

m Dwucztonowa konstrukcja urzadzenia (modut tnacy +
modut odkfadczy).

m Standardowe dtugosci stotu odkfadczego za linig ciecia:
3400 mm, 4000 mm. Inne dfugosci na zamowienie.

W wersji standardowej wzdtuz stotu zostaty
zamontowane: reczny system do centrowania watow
podajacych oraz linka do sterowania listwa dociskowa.

M Opgjonalnie stot jest wyposazony w pétautomatyczny
system (wspomagania) podawania tkaniny: waty
podajace zaczynaja sie obracac, co ufatwia rozwijanie i
zwijanie ciezkich belek z materiatem. Sterowanie
watami odbywa sie przy pomocy pedatow lub pilota
bezprzewodowego (2 szt w zestawie).

=
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Cutting table for roller
blinds UK-4

Key features:

m The UK-4 table can cut roller blinds fabric from rolls up
t0 4000 mm width.

m Table construction is made of closed, high quality steel
profiles with powder coating which provides longstanding
and protection against corrosion for a very long time.

m Additional transparent knife assembly cover increases
overall table safety.

M Tabletop edges protected with PVC.

M Brand new mechanical knife construction with high
speed electrical servomotor helps to achieve a very
accurate fabric cut.

I Two direction cutting ability. By pressing a button on the
control panel at any time one can stop the knife and
change the direction and continue cutting.

m Big backlighting screen is situated between the cutting
line and material feed device.

m Precise length and angle measuring device is designed
to regulate angles and length of the required fabric piece.

m ltis possible to adjust height of the table using
adjustment screws in the legs of the table.

m The table consists of the two pieces: cutting module
itself and the post cutting module.

W Standard lengths of post cutting table after cutting line
are: 3400 mm, 4000 mm. Other lengths are available on
individual request.

M A standard version of the table is equipped with manual
roll centering system and clamp foot switcher on a
metal cable along the table.

i Optionally the table can be equipped with
semi-automatic fabric feed system: the feed rollers start
to rotate thus making feed or winding heavy fabric rolls.
Feed rollers are controlled by foot pedals or remote
controllers (two pieces in set).

'

CTon anA pe3Kun pyNnoHHbIX
wrop UK-4

OcHOBHble XapaKTepUCTUKY:

m (ron UK-4 no3Bonser pesatb TKaHb ANA PYNOHHbIX LUTOP
TUnHOI 10 4000 MM.

M KOHCTpyKUMA CTONa W3TOTOBNIEHA U3 BbICOKOKMACCHbIX
CTanbHbIX MPoGUeld, OKpaLLIEHHbIX MOPOLUKOBLIM METOAO0M,
470 06eCTIeYUT 3aLLWTY OT BO3LEIICTBIA KOPPO3MK Ha J0AT0e
BpemA.

W [lononHuTeNbHbIA KOXYX HOXA W Hanpanatoei ans
NoBbILLIEHYA Ge30nacHoCT cTona.

B (TonewwuHmLa Mo nepumeTpy 3aLuviiena MBX.

B (newvianbHo pa3paboTaHHad KOHCTPYKLA OTPE3HOTO HOXa,
C BbICOKOOOOPOTHbIM CEPBOMOTOPOM, M03BONIAET JOCTUYL
6e3ynpeyHoro KayecTBa pesKi TKaHM.

I Bo3moXHOCTb pe3kyl B JBYX HanpaBneHuaAxX. Haxas KHomky
Ha TMaHenu ynpaBneHus, B 06O MOMEHT MOXHO
OCTAHOBWTb HOX, 11 OCYLLIECTBITL PE3KY B 06PaTHYH0 CTOPOHY.

M BonbLuoii 3KpaH C MOACBETKON PacronoXeHHblli Mexay
JIMHUEN 3KV 1 YCTPOIACTBOM NOJAYM TKaHM.

I TouHoe yCTPOVCTBO M3MepeHIA OMOrAET yCTaHOBUTb JTMHY
pa3pesa TKaHi (C BO3MOXHOCTbIO PErymMpoBKY yria u
onpeieNieHuA 3a30poB).

M MoXHo TOuHO perynupoBaTb YpoBeHb cTona Onaropaps
BYHTOBbIM HOXKaM B HY3y CTOa.

m (Ton COCTOUT U3 iBYX YaCTeit: OTPE3HOM CeKLMM 1 CeKLm
nocnepytoLLeit 06paboTkm TKaHu.

W (TaHpapTHble AnMHbI CToNa nocneayloLLeil 06paborku moryT
6biTb: 3400 MM, 4000 MMm. [lpyriie pasmepbl 1oz 3aka3.

M B craHpaptHOi KomnnekTaum cton 060pyaoBaH: pyyHas
GACTeMa BbIPaBHUBAHUA PYNIOHA 1 HOXHOW TpoC AnA
TIOZHATYA W OMyCKaHWA NPIKUMHO NAaHKI ANA TKaHN.

m OnuyoHanbHo  CTon  060pyAOBAH  MOJTyaBTOMATUYECKOi
GACTEMOIA MOJAYNM TKAHM: MoJalolve Bafbl HauvHaloT
BpaLLaTbCs, 00neryan npy 3ToM pasmoTKy 1 (BOpayMBaHime
TAXENbIX PYIOHOB C TKaHblo. YpaBneue mogaioLyymi
Ba/IaMM  OCYLLECTBAIAETCA MU MOMOLLW Mefaneil um
6GecnpoBogHoro nynbia ynpaeneHuA (aBa nynbia B
KOMMAEKTe).




-
Stot do ciecia rolet UK-2

Cechy charakterystyczne:

N6z tarczowy o konstrukgji suwnicowej tnacy w szczelinie.

Proste sterowanie praca noza za pomoca panelu
z przyciskami.

Mozliwos¢ ciecia w obie strony (eliminacja przebiegu
jatowego).

Ptynna regulacja obrotéw ostrza i przesuwu noza.

Blat stotu z kazdej strony zostat wykoriczony PCV.
Pneumatyczna jednostronna listwa dociskowa z czujni-
kiem kraricowym uniemozliwiajacym prace noza przy
podniesionej listwie (w opgji z mozliwoscia opuszczania
i podnoszenia listwy dociskowej za pomoca wytacznika
linkowego wzdtuz catej dtugosci stotu).

Duzy, podswietlany ekran (szer. 290 mm) pomiedzy linia
ciecia i watkami podajacymi tkanine.

Dokfadny suwak reczny do ustawiania dtugosci cietej
tkaniny (z mozliwoscia requladji kata i kasowania luzéw).
Reczna rozwijarka materiatu (w opqji z mozliwoscia
zdalnego ustawiania potozenia rozwijarki z materiatem za
pomoca watka sterujacego wzdtuz catej dtugosci stotu).
Stabilna konstrukcja wykonana ze stalowych profili
zamknietych malowanych proszkowo.

Mozliwos¢ doktadnego wypoziomowania stotu dzieki
zastosowaniu wkrecanych stopek regulacyjnych.

Zr
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Cutting table for roller
blinds UK-2

Key features:

Equipped with a rotary knife that cuts along the gap
between two profiles.

An intuitive button panel makes the machine easy in
operation.

Tospeed up the process of cutting, the knife cart can cut as
it retracts to starting position (idle mode can be
eliminated).

The speed of the knife (rotation) and the speed of the cart
can be smoothly regulated (stepless speed control).
Tabletop edges protected with PVC.

A pneumatic fabric clamp (on one side of the table).

A limit switch that does not allow for the movement of
the knife when clampis raised (the table can be optionally
equipped with a wire switch stretched along one side of
the table).

Wide light inspection module (290 mm width) between
the fabric feed rolls and the cutting line.

A precise measuring angle gauge (so that further
adjustments can be made).

Manual fabric feed rolls (supplied with a manual
centering system along the side of the table).

This durable construction is made of thick powder-coated
steel closed profiles.

The table can be adjusted (leveling).

'

CTon anA pesKn pyNnoHHbIX
wrop UK-2

OcHOBHbIe XapaKTepUCTUKK:

PacKkpoiiHbIit JUCKOBIA HOX, PEeXYLLMIA B LLeny.

HagexHoe 1 y506Hoe KHOMoYHoe ynpaBneHue.

Hox pexe B AiBe CTOpOHbI Bnepen 1 Ha3ag (6e3 xonoctoro
xona).

[TnaBHas perynupoBka 060poTOB BPALLEHIA HOXa U iBU-
KeHIA KapeTku.

(CroneluHuLa no nepumerpy 3atumuiena MBX.
[THeBMaTyeckas OBHOCTOPOHHAA MPWXKUMHAA MnaHKa
(B onuwy € cucTeMoit ynpaBreHna NPUKIMHOIA MNaHKON,
6naropapa HUXKHeMy TPOCy, YCTaHOBNEHHOMY BAIOb BCEro
cTona).

BonbLuoii JKpaH ¢ NoACBETKOI (LmpuHa 290 MM) pacrio-
NOXEHHDI MeXzy NMHYeld pe3a 1 YCTPOICTBOM MoJaum
TKaHM.

TouHoe YCTPOIICTBO 13MEPeHUA MOMOraeT YCTaHOBMUTL
ANMHY pa3pe3a TKaHW, a TaKKe BbICTaBUTb NPAMON yron
(CBO3MOXKHOCTHHO PErynMpoBKY CKONb3ALLYX BTYNIOK U MPA-
Moro yrna).

YCTPOIACTBO NOJAUY TKaHM Ha PYYHbIX MOJAKLLIX POIMKaX
(B OMLYWY C pyyHOI CCTEMOIA LIEHTPUPOBAHIA BLOMb BCErO
cTona).

TTpoYHas KOHCTPYKLMA U3 CTaNbHbIX MPpodUnei ¢ NOpOLLIKO-
BbIM MOKPbITUEM.

MoXHo TOUHO BbIPOBHATb CTON OnaroaapA BMHTOBbIM

HOXKaM BHU3Y CTOJla.

-
Stot do ciecia rolet UK-1 MAX

Cechy charakterystyczne:

N6z tarczowy o sprawdzonej konstrukcji suwnicowej
tnacy w szczelinie.

Proste sterowanie praca noza za pomoc3 panelu
z przyciskami.

Mozliwos¢ prowadzenia ciecia w obie strony (eliminacja
przebiegu jatowego).

Blat stotu z kazdej strony zostat wykoriczony PCV.
Pneumatyczna jednostronna listwa dociskowa z czujni-
kiem kraricowym uniemozliwiajacym prace noza przy
podniesionej listwie.

Sterowanie ruchem listwy za pomocg recznej dzwigni,
duzy, podéwietlany ekran (szer. 300 mm) pomiedzy linig
ciecia i watkami podajacymi tkanine lub za linia ciecia.
Doktadny manualny suwak do ustawiania dtugosci cietej
tkaniny (z mozliwoscig requlacji kata i kasowania luzéw).
Manualna rozwijarka materiatu.

Stabilna konstrukcja wykonana ze stalowych profili
zamknietych malowanych proszkowo.

Mozliwos¢ doktadnego wypoziomowania stotu dzieki
zastosowaniu wkrecanych stopek regulacyjnych.

=
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Cutting table for roller
blinds UK-1 MAX

Key features:

Equipped with a rotary knife that cuts along the gap
between two profiles.

An intuitive button panel makes the machine easy in
operation.

To speed up the process of cutting, the knife cart can cut
as it retracts to starting position (idle mode can be
eliminated).

Tabletop edges protected with PVC.

A pneumatic fabric clamp (on one side of the table).

A limit switch that does not allow for the movement of
the knife when clamp is raised (the table can be
optionally equipped with a wire switch stretched along
the side of the table).

Wide light inspection module (300 mm width) between
the fabric feed rolls and the cutting line.

A precise measuring angle gauge (so that further
adjustments can be made).

Manual fabric feed rolls (supplied with a manual
centering system along one side of the table).

This durable construction is made of thick powder-
coated steel closed profiles.

The table can be adjusted (leveling).

'

CTon pna pe3Kun pyNnoHHbIX
wrop UK-1 MAX

OcHOBHbIE XapaKTepUCTUKM:

PacKpoiiHblit ANCKOBbIA HOX, PEXYLLAN B LLenu.
HagexHoe 1 ygo6Hoe KHOMOYHOe ynpaBreHye.

Hox pexer B ABe CTOpOHbI Bnepes W Hasap (6e3
X070CTOTO X0Za).

(CronelwHnya no nepumeTpy 3awumiiena MBX.
[THeBMaTUYeCKan 0JHOCTOPOHHAA MPIKIMHAA NNaHKa
C 3alWMTOIl CTapTa HOXa, eciil MPUKUMHAA NMNaHKka
nojHATa.

bonbuuoii 3kpaH ¢ noAcseTKoiA (wnpuHa 300 Mm) pacno-
NOXeHHbIIl Mex/y MHMell pe3a 1 YCTPOIACTBOM Mofaun
TKaHMW.

TouHoe yCTPOIICTBO U3MepeHNA MOMOraeT yCTaHoBUTb
JANVHY pa3pe3a TKaHy, a Takike BbICTaBUTb NPAMOIA yron
(C BO3MOXHOCTbIO PErynupoBKIN CKOMb3ALLMX BTYNOK 1
npAMOro yrna).

YcTpoiicTBO MOJaun TKaHW HAa PYuHbIX MOAAKLLMX
posnuKax.

[lpouHan KOHCTPYKUMA M3 CTanbHbIX npodunedt ¢ no-
POLUKOBbIM MOKPbITHEM.

Mo3Ho TOUHO BbIPOBHATb CTON 6Marofaps BUHTOBbIM
HOXKam BHU3y CTONa.




OT-1RL

Standardowy néz reczny
Standard manual knife
CTaHAapTHBIN PYYHOIl HOX

SUW-3E

Opgjonalny przymiar SUW-2E z wyswietlaczem
Optional measuring bar SUW-2E with digital screen
OnuvoHanbHbIi U3MepuTenbHbIii ynop SUW-2E

C UMPPOBBIM IKPaHOM

TTS-400

Opgjonalny néZ ultradzwiekowy
Optional ultrasonic knife
OnLroHanbHbI yNbTPa3ByKOBOI HOX

OT-1AL

Standardowa reczna listwa dociskowa i opcjonalny
no6z pétautomatyczny

Standard manual fabric clamp and optional
semiautomatic knife

(raHpapTHaA pyyHas NPKMMHaA NinaHKa

11 OMLMOHANbHBIV NONTYaBTOMATUYECKII HOX

Standardowy przymiar SUW-2
Standard measuring bar SUW-2
CTanaapTHbIil u3mepuTenbHbIii ynop SUW-2

UK-2ECO.E.P.

Opcjonalny ekran podswietlany oraz opcjonalna
pneumatyczna listwa dociskowa

Optional backlighting screen and optional
pneumatic clamp

OnuuoHanNbHbIii 3KpaH NOACBETKY 1 OMLMOHANbHaA
MHeBMaTyeckas NPKMMHaA NnaHKa

,

Stot do ciecia rolet
UK-2 ECO

Cechy charakterystyczne:

Stét UK-2 ECO to urzadzenie do produkgji rolet, ktére
mozna elastycznie dostosowac do potrzeb i wymogow
klienta.

Stot jest wyposazony w reczny system przesuwu noza
krazkowego, ale moze by¢ tez wyposazone w noz
pétautomatyczny lub reczny néz ultradzwiekowy.
Maszyna moze miec robocza szerokos¢ ciecia siegajaca az
5500 cm (3000/4000/5000 cm wersji standardowej), co
pozwala na uzytkowanie jej nawet w celu produkgji rolet
bardzo nietypowych.

Oprdcz tego mozliwe jest wyposazenie stotu w reczng lub
pneumatyczna listwe dociskowa, cyfrowy pomiar tkanin
i ekran do przegladania tkanin. Co wiecej, do catej
konstrukcji mozna dodac pétki pod blatem utatwiajace
przechowywanie rolek materiatu.

Stotkrojczy do ciecia rolet UK-2 ECO sktada sie ze stabilnej
skrecanej konstrukcji, wykonanej na bazie stalowych
profili zamknietych i blatu roboczego z laminowanej
ptyty MDF o grubosci 25 mm, wykoriczonej PCV.

= Co
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Cutting table for roller
blinds UK-2 ECO

Key features:

The UK-2 ECO is a table for roller blinds that can be easily
adjusted to the client's needs.

In standard, it is equipped with a manual round knife
cutting system, but it can be made to be equipped with a
semiautomatic round knife, or, in manual version only,
upgraded with an interchangeable manual ultrasonic
knife.

The table has a very wide range of working widths that
reaches up to 5500 mm for cutting line capacity (the
standard cutting line length is 3000/4000/5000 cm),
which allows to produce wide roller blinds.

Apart from that, the table can be equipped with a
manual or a pneumatic fabric clamp, a digital measuring
bar, and a backlight for fabric inspection. What is more, a
set of shelves can be added under the tabletop, which
facilitates work and provides a handy storage for the
fabric rolls.

The table is built out of powder-coated closed steel
profiles, which guarantees durability and stability of the
entire construction. The tabletop is made of a 25mm
thick laminated MDF board and finished PVC.

'

CTon AnAa pe3Ku pynoHHbIX
wrop UK-2 ECO

OcHOBHbIe XapaKTepucTUK:

UK-2 ECO — 570 cTOn AN pynoHHbIX LUTOP, KOTOPBIit
Nerko MOXKHO afanTMpoBaTh K NOTPeOHOCTAM KneHTa.
B CTaHpapTHON KOMMNeEKTauun OH OCHALLEH PyuHbIM
KpyrabiM - MeXaHUyeckum HoXoM, HO MOXeT ObiTb
OCHALLieH NOTYaBTOMATUYECKIM HOXOM WK, TONbKO B
PYYUHOM  BapuaHTe, MOAEPHU3MPOBAH  CMEHHbIM
PYYHBIM YNIbTPa3BYKOBLIM HOMXOM.

(Ton VMeeT OueHb LUMPOKWIA AManasoH pabouei
LUMPWHBI, KOTOPbII focTuraeT 4o 5500 MM AnHuM pe3a
(cTanaapTHaa AnuHa nuHuM pesa 3000/4000/5000 mm),
yTo M03BONAET NPOU3BOAMTL LUMPOKME PYNOHHbIE
LUTOpbI.

Kpome Toro, cton moxeT 6biTb OCHALLEH py4HOii UM
MHEBMATIYECKOI MPUXUMHONM NAAHKOM, LndpPOBLIM
YNOpOM U NOACBETKO ANA KOHTpona TKaHu. Kpome
TOr0, NOA CTONELLHULY MOXHO A06aBUTb HabOp NONOK,
uto obneryaer paboty 1 obecneunBaer ypo6Hoe
XpaHeHue pyNoHOB TKaHM.




TEXHWYECKUE
DANE TECHNICZNE: SPECIFICATIONS: XAPAKTEPUCTUKU:

[




TEXHWYECKUE
DANE TECHNICZNE: SPECIFICATIONS: XAPAKTEPUCTUKN:

*M - Reczna / Manual / Pyunas

*PT - Pneumatyczna obustronna / Pneumatic two-side / [lHeBMmaTuueckas ABYXCTOPOHHAA
*P0 - Pneumatyczna jednostronna / Pneumatic one-side / [lheBMaTuueckas 0AHOCTOPOHHASA
*S - Standard / Standard / Crangapt

*0- Opcja / Optional / Onuua
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Winda kontrolna elektryczna
do rolet WK-1

Cechy charakterystyczne:

M Sterowanie nozne.

M Sprawna i fatwa kontrola nawoju tkaniny.

M Ruchoma karetka pozwalajaca dopasowac szerokos¢ do
rozmiaru rolety.

M Lekka i wytrzymata konstrukcja z anodowanego alu-

Z
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Roller blinds inspection
hoist WK-1

Key features:

W Stepless height adjustment (the operator controls the
hoisting with pedals).

M The device allows for easy and efficient way of
controlling blinds quality.

M A movable cart mounted on a horizontal profile allows
for an adjustment of width blinds.

m A light and durable construction made of anodized
aluminium.

M Various types of brackets available.

m Various dimensions of inspection hoists available (on
demand).

'

MoabeMHUK IneKTpuyeckui
ANnA pynoHHbix wrop WK-1

OcHOBHbIe XapaKTepuCTUK:

M YnpaBneHne BbICOTOA FOPU3OHTANbHON 6Ganku npu
nomMoLLy neganeii.

M [poctoe u QdeKTUBHOE peleHne AnA NpoBepKu
KauecTBa HaMOTKY LUTOP.

M [TofBMXHbIA JepxaTenb M03BOAAKT ObICTPO YCTa-
HOBWTb LUTOPbI Ha Tpy6ax pa3Horo pasmepa.

M Jlerkaa 1 npoyHas KOHCTPYKUMA W3 aHOAMPOBAHHOMO
aNoOMUHNA.

minium.
M Rozne typy uchwytow do roletek.
M Nietypowe wymiary wind produkujemy na zaméwienie.
TEXHWYECKUE
DANE TECHNICZNE: SPECIFICATIONS: XAPAKTEPUCTUKU:
- Z [ WK-1
Standardowe wymiary Standard overall (raHpapTHble rabapuTHble 3000 x 3000 x 500 mm
gabarytowe: dimensions: pa3mepbl: (118.1"/118.1"/19.6")
Predkos¢ Lifting CkopocTb ~0,3m/s
podnoszenia: speed: NOAHATUA: (11.8"ft/s)
Wysokos¢ podnoszenia: Lifting height: Bbicota nogHATYHA: 2800 mm (110.2")
Zasilanie: Voltage: Mutanme: 1~230V/3~400V
Moc: Wattage: MowHocTb: 0.55 kW

Maksymalny udzwig:

Maximum bearing capacity:

MakcumanbHbIi BeC NOAHATUA:

20 kg (44 Ibs)



S
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Winda kontrolna
elektryczna do rolet
WK-1/HD & WK-2/HD

Cechy charakterystyczne:

m Windy WK-1/HD  (jednostupowa) oraz WK-2/HD
(dwustupowa) przeznaczone s3 do testowania oraz
montazu Zaluzji, rolet drewnianych oraz rolet zewnetrz-
nych.

m Solidna konstrukgja ze stali i anodowanego aluminium.

W Sterowanie nozne.

M Falownik zapewnia fagodny start i zatrzymanie sie.

B Hamulec mechaniczny slizgowy zapobiega opadaniu
belki poprzecznej w przypadku awarii technicznej.

7

Roller blinds
inspection hoist
WK-1/HD & WK-2/HD

Key features:

m Inspection hoists WK-1/HD (single post) and WK-2/HD
(double post) are designed for inspection and assembly
of venetian blinds, wooden blinds and exterior shutters.

m Machine frame is made of steel and anodized aluminium
profiles.

M Height controllable with pedals.

M Machine equipped with an inverter for a smooth start
and stop.

M An additional sliding brake locks the horizontal bar in
case of technical problems.

Zr

TEXHUYECKUE
DANE TECHNICZNE: SPECIFICATIONS: XAPAKTEPUCTUKN:
- Z. _
Standardowe wymiary Standard overall (ranpapTHble rabapuTHble
gabarytowe: dimensions: pasmepbl:
Predkos¢ Lifting CKopocTb
podnoszenia: speed: NOAHATHA:
Wysokos¢ podnoszenia: Lifting height: BbicoTa nogHATMA:
Zasilanie: Voltage: MuTaHue:
Moc: Wattage: MowHocTb:
Maksymalny udzwig: Maximum bearing capacity: MakcumanbHblil Bec NofHATUA:

'

MoabeMHuK
NEeKTPUYECKuit
WK-1/HD & WK-2/HD

OCHOBHbIE XapaKTepUCTUKN:

M [opbemuuk 3nektpuueckuit WK-1/HD (opHoKonoHHas
KoHcTpyKuna) n WK-2/HD (aBYXKONOHHAA KOHCTPYKLVSA)
WLEANbHO MOAXOAAT ANA NPOBEPKM UM MOHTaXa
BEHeLMAHCKIX, 1epeBAHHDIX XKanio3v 1 poNibCTaBeH.

M KOHCTpYKLMA M3roTOBEHa U3 CTaNnu U aHOANPOBAHHOTO
ANOMUHNA.

M YnpaBneHve  BbICOTOI  TOPU3OHTANbHON  Ganku
0CYLLeCTBNAETCA NPV NOMOLLY Nefanei.

M B MaluvHe yCTaHOBMEH UHBEPTep ANA NNaBHOIO CTapTa
11 0CTAHOBK.

WK-1/HD WK-2/HD
3000 x 3000 x 910 mm 3000 x 3000 x 800 mm
(118.1"/118.1"/35.8") (118.1"/118.1"/31.4")

~0,3m/s ~0,3m/s

(11.8"ft/s) (11.8" ft/s)

2700 mm (106.2") 2700 mm (106.2")
1~230V 1~230V

0.55 kW 1.1kW

30 kg (66 Ibs) 50kg (1101bs)



TYPI

Uchwyt do rur rolet. Do wyboru stozki 40 mm lub 60 mm.
Roller blind tube holder. One can choose 40 mm or 60 mm cones.
KpoHuwreiin gna Tpy6i pynosHoit wropbi. JocTynHbl Konycol 40 unn 60 Mm.

1YP3

Uchwyt na drewniane lub aluminiowe zajuzje.
Aluminium or wooden venetian blinds holder.

KpOHI.IJTEﬁH 4NA anloOMNHUEBDIX UK fiepeBAHHBIX TOPU30HTaNbHbIX Xaio3u.

Uchwyt dwustronny na ciezkie drewniane lub aluminiowe zajuzje.
Two sided holder for heavy aluminium or wooden venetian blinds.
[iBYCTOPOHHMIA KpOHLLTEIH AANA TAMENbIX ANIOMUHUEBLIX U AePEBAHHBIX

TOPU30HTANbHbIX Xanio3u.

Standardowy stalowy uchwyt do wind. 2 szt dofaczane do kazdej windy.
Standard steel holder for hoists. 2 pcincluded to each hoist.
(TaHaPTHDIN CTaNbHOI KPOHLUTEIIH ANA NOALEMHUKOB.

2 WT NOCTaBAAIOTCA B KOMNNEKTE AN KaXKAO0T0 NOAbEMHMKA.

1YP4

Uchwyt na aluminiowe kasety rolet.
Holder for aluminium casettes for roller blinds.
KpoHuuTeiin Ans kaccet anloMuHNeBbIX pyNOHHbIX WITOP.

1YP 3B

Uchwyt zapobiegajacy obwieszaniu si¢ zaluzji, montowany po srodku
miedzy dwoma uchwytami TYP-5A.

Support holder preventing sagging of a venetian blind, mounted in the
middle between two TYP-5A holders.

OnopHbIit KPOHLUTEIiH, NPeAOTBpALLAIOLHIl NPOBICAHME KanK3H,
yCTaHaBNUBaeTcA nocepeuHe Mexay Ayma aepwarenamu TYP-5A,

Uchwyt na aluminiowe kasety rolet zewnetrznych.
Holder for aluminium casettes for roller shutters.
KpoHuwTeitH 1A anloMuHUEBbIX KacCeT poNibCTaBeH.

Okragty uchwyt z miejscem do 8 komponentow.

Produkowany pod zaméwienie. Komponenty dostarcza klient.
Round holder with space for up to 8 components. Custom made.
The components are supplied by customer.

Kpyrnbiit KpoHwTeitH ¢ Mectom 0 8 KomnoHenToB. lpousBoauTca
noA 3aKa3. KomnoneHTbI NpeoCTaBAALT KNMEHT.

TYP8

TYPO

Uchwyt do mocowania prowadnic rolet zewnetrznych.
Holder that holds the guide rails for roller shutters during inspection.
KpoHwreiin gna HanpaBnAtowux npoduneii Kaccet ponbCrapeH.

Uchwyt do mocowania prowadnic rolet zewnetrznych.
Holder that holds the guide rails for roller shutters during inspection.
KpoHuTeitn ana HanpaBnAowMX Npoduneii Kaccer ponbCTaeH.

TYPIO

Uchwyt na aluminiowe kasety rolet.
Holder for aluminium casettes for roller blinds.
KpoHwTeiin Ans KacceT antomuHNeBbIX PyNOHHbIX LLTOP.
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Zwijarka tkanin ZT-1

Cechy charakterystyczne:

M Szybkie i fatwe mocowanie oraz wyjecie roletki po
Zwinieciu.

M Zwijarke mozna zamocowac do stotu REXEL lub dowol-
nego innego.

I Sterowanie nozne z rewersem.

M |dealnie pasuje do wiekszosci rurek.

M Intuicyjna obstuga zwijarki.

Zr

Z

Roller blind winder ZT-1

Key features:

m Easy blind tube insertion and removal (manual).

m The device can be affixed to any table.

m The machine can wind and unwind the material.
m Almost all dimensions of tubes can be used with this

'

Hamotuuk Tkanu ZT-1

OCHOBHbIe XapaKTepuCTUK:

m [lpoctad n 3deKTnBHaA cucTeMa BCTaBKM TpyObl,
MOXET 6bITb YCTaHOB/NEHA Ha 0uH U3 cTonoB REXEL unm
Ha nto6oii Apyroit,

M Jlerkas U MpoyHas KOHCTPYKLMA U3 aHOAMPOBAHHOIO
aNoMUHUS.

I PerynupoBKa cKopocTit HaMOTK.

m [ogxopuT AnA 60NbLIMHCTBA TPY6OK.

M VIHTYUTUBHOE ynpaBneHue.

device.
TEXHWYECKUE
DANE TECHNICZNE: SPECIFICATIONS: XAPAKTEPUCTUKM:
- == -
Moc silnika: Motor power: MowHocTb MoTopa: 120W
Zasilanie: Voltage: [utanme: 230V
Srednica Tubes diameter [Jinametp 40 mm /60 mm
rurek do: up to: Tpy6oOK A0: (1.57"/2.36")
Dtugos¢ Tubes length JIlITE] 2650 mm
rurek do: up to: Tpy6oK Ao: (104.3")
Dfugos¢ catego Overall [abaputHas 3000 mm
urzadzenia: length: JUINHA: (118.1")
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Automatyczny
przymiar PA-2

Cechy charakterystyczne:

Urzadzenie do precyzyjnego ustalania dfugosci cietych
element6w takich jak np. rurkii listwy aluminiowe.

W opcji zmozliwoscia do innych zastosowan np. kontrola
dtugosci - wersja bez pity).

Dedykowany stolik do zamocowania pity (rdzne
gabaryty) lub innego urzadzenia wykonawczego,

tatwa regulacja punktu odniesienia.

Powierzchnia robocza - rolotok.

Licznik cig¢ z sygnalizatorem zakoriczenia serii.

tatwe i intuicyjne sterowanie prac urzadzenia dzieki
zastosowaniu panelu dotykowego (z mozliwoscia wy-
boru jezyka menu - polski, angielski, niemiecki lub
rosyjski).

Logowanie cie¢ zapisywane w panelu operatorskim
w wymiennej pamieci flash.

W opgi z mozliwoscig podtaczenia czytnika kodow
kreskowych - automatyzacja zleceri do dziatu produkgji,
wysoka powtarzalno$¢ z doktadnoscia pozycjowania
0,3 mm/m.

W opgji dociski pneumatyczne.

Motzliwos¢ dostosowania parametréw ruchu zderzaka
do indywidualnych preferencji uzytkownika.

Konstrukcja wykonana z profili aluminiowych z moz-
liwoscig kotwienia do podfoza.

—E e
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Automatic measuring
stop PA-2

Key features:

Designed for fast and accurate length determination of
elements to be cut, such as tubes, aluminium profiles,
and wood.

Other versions of equipment available: for measurement
control (without saw), different tables for saw (or any
other machine) can be made on demand.

The tabletop with rollers.

The counter will calculate the cuts made by machine and
will signal on end of a series of cutting.

Easy and user-friendly touchscreen panel interface
(available in Polish, English, German or Russian, other
languages on demand).

The cutting history is stored inside panel on replaceable
flash-drive.

(Optional) barcode scanner — for value input automatisa-
tion.

(Optional) pneumatic clamps.

Positioning accuracy to 0.3 mm/m.

Bumper movement speed can be adjusted according to
individual preferences.

The construction is made of anodized aluminium with a
possibility to be mounted to the floor.

'

ABTOMaTNYECKUIA
noct pe3ku PA-2

0cHOBHbIE XapaKTepuUCTUKH:

lpegHasHaueH AnA YCTaHOBKW ANMHbBI  Pe3aHHOro
3NeMeHTa Hanpumep Tpy6bl UM anOMUHWEBOTO
npoduns, Kak onumua J0CTynHa Bepcus AnA Apyrux
npeJiHa3HAueHii, Hanpumep NS KOHTPOAA AJNHbI
(Bepcua 6e3 nunbl).

[JlocTynHbl pasHble pa3mepbl NOACTABKM ANA NUNbI (1
Nto60ro Apyroro UCNOAHUTENbHOTO 060PYAOBAHNA).
(ToneLwHuLa ¢ ponnkamu

CYeTunk OTpe3aHnil C CUTHANOM OKOHYAHMA LMKNa
pesku,

MIpocToe W WHTYWTUBHO NOHATHOE YnpaBieHue npu
MOMOLLM CEHCOPHOE NaHenn (MHTepdeiic JOCTyneH Ha
MONbCKOM, ~ QHIMACKOM, HEMELKOM WAM  Pycckom
A3blKax).

VicTopua pesKin COXpaHAETCA Ha CbeMHOI NamATY Greww
BHYTPY NaHenu

Kak onuma moxer 6biTb  OCHalleH CKaHepom
WITPUXKOAOB ANA aBTOMATM3aUuM Mpolecca BBOAA
JLaHHbIX.

Kak onuua mMoxeT 6biTb 0CHaLLEH MHeBMATAYECKIMI
NPWXMMHBIMI MeXaHU3Mamu.

CKopocTb ZIBIKEHUA ynopa MOXeT ObiTb HacTpoeHa
COTNAcHO MHAMBUAYaNbHLIM TpeboBaHMAM MOMb30-
Batens.

KoHCTpyKumMA n3rotoBneHa u3 aHOAMPOBAHHOTO anko-
MUHUA ¢ BO3MOXHOCTbIO aHKEPHOTO KpenyeHus.
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Maksymalne odsuniecie
zderzaka:

Szerokos¢ blatow:

Dtugosc stotu
podawczego:

(atkowita szerokos¢ urzadzenia:

(atkowita dtugos¢
urzadzenia:

Wysokos¢ robocza:

Maksymalny przymiar
cietego elementu:

Zasilanie:
Moc:
Panel dotykowy:

Logowanie do pamieci
zewnetrznej w standardzie:

Pita w standardzie:
Czytnik kodéw w standardzie:

Dociski pneumatyczne
w standardzie:

W

Maximum positioning
length:

Tabletops width:

Feed table
length:

Overall machine width:

Overall machine
length:

Working height:

Maximum diameter
of cut element:

Voltage:
Power:
Touchscreen panel:

Cutting history with
flash memory:

Saw in standard:
Barcode scanner in standard:

Pneumatic clamps
in standard:

'

MakcumanbHoe cveLLeHme
6amnepa:

|.|.|MpI/IHa CTONELIHULBI:

Jinuna nopatowero
cTona:

[abapuTHas WNPUHA MaLLNHbI:

[abaputHas AnuHa
MaLLWHbl:

Pa6ouas BbicoTa:

MakcumanbHblit pasmep
pe3aHoro sNnemeHTa:

Hanpsxenue:
MotwHocTb:
(eHcopHas naHenb:

3anncb nCTopun pesKu Ha
namaTi dneww:

[una g cra HAapTe:

(KaHep LTPUXKOAOB B CTaHAApTE:

MHeBMaTHyecKue MpUKMMbI
B CTaHJapre:

2300-6600 mm
(90.55"-259.84")

255mm (10")

2300-6600 mm
(90.55"-259.84")

660 mm (25.98")

5140-14880 mm
(202.36"-585.82")

850-950 mm (33.46"-37.4")

60 x 60 mm
(2.36"x2.36")

230V
500W
v

v
X
X
X
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Przymiar reczny PR-11
Cechy charakterystyczne:

Do ustawiania dtugosci ciecia profili aluminiowych i
innych materiatéw uzywanych gtéwnie do produkgji
rolet. Przymiary PR-11 wystepuja w wersji do samodziel-
nego montazu na dowolnym stanowisku do ciecia
posiadanym przez klienta lub jako gotowy zespot
pomiarowy do montazu na produkowanych przez firme
LREXEL” stofach przymiarowych typu SPR-12. Kazda z
tych wersji moze by¢ wykonana jako konfiguracja lewa
lub prawa (w zaleznosci, czy pomiar odlegtosci ma by¢ po
stronie lewej lub prawej od linii ciecia) i z wyposazeniem
do odczytu odlegtosci na miarce metrycznej ze
wskaznikiem (dokt. odczytu 1,0mm) lub wyswietlaczu
elektronicznym wspdtpracujacym z taSma magnetyczna
(dokt. odczytu 0,01Tmm).

Przesuw suwaka przymiaru i zablokowanie pozycji —
reczne.

Wersje przymiarow recznych typu PR-11:

PR-T1PM - przymiar reczny prawy z miarka metryczng
do samodzielnego montazu na dowolnym stole
PR-T1PMS - przymiar reczny prawy z miarka metryczng
do montazu na stole przymiarowym SPR-12P

PR-TTPE - przymiar reczny prawy z wyswietlaczem
elektronicznym do samodzielnego montazu na
dowolnym stole

PR-11PES - przymiar reczny prawy z wyswietlaczem
elektronicznym do montazu na stole przymiarowym
SPR-12P

PR-TILM - przymiar reczny lewy z miarka metryczng
do samodzielnego montazu na dowolnym stole
PR-TIL.MS - przymiar reczny lewy z miarka metryczng
do montazu na stole przymiarowym SPR-12L

PR-TILE - przymiar reczny lewy z wyswietlaczem
elektronicznym do  samodzielnego montazu na
dowolnym stole

PR-11L.ES - przymiar reczny lewy z wyswietlaczem
elektronicznym do montazu na stole przymiarowym
SPR-12L

LEGENDA:

P — przymiar prawy, ustawianie odlegfosci ciecia po
stronie prawej od linii ciecia

L — przymiar lewy, ustawianie odlegtosci ciecia po
stronie lewej od linii ciecia

M — odczyt odlegtosci na wskazniku wspétpracujacym z
miarka metryczng

E — odezyt odlegtosci na wyswietlaczu elektronicznym
wspdtpracujacym z taSma magnetyczng

S — przymiar przeznaczony do montazu na stole
przymiarowym SPR-12

UWAGA: Przy zaméwieniu PR-11 stosowac oznaczenie
kodowe w formacie:

np. PR-TTPM(xxxx) gdzie ,xxxx" oznacza maksymalny
zakres przesuwu suwaka ze zderzakiem w [mm].

Dla przymiarow PR-11PM, PR-11PE, PR-TILM i
PR-T1L.E  standardowe wartosci ,xxxx” wynosza:
3000mm, 3800mm, 4000mm, 5000mm, 5300mm i
5800mm.

Dla przymiaréw PR-11PMS, PR-11PES, PR-11L.MS i
PR-T1L.ES standardowe wartosci ,xxxx” wynosza:
3000mm, 4000mm, 5000mm i 5800mm

Dfugos¢ catkowita przymiaru jest zawsze wigksza o
190mm od wartosci,,xxxx".

Z
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Measuring stop PR-11

Key features:

For setting the cutting length of aluminum profiles and
other materials used mainly for the production of roller
blinds. PR-11 measuring stops are available for
self-assembly on any cutting table or as a ready-made
measuring unit for assembly on the SPR-12 measuring
table produced by the "REXEL" company. Each of these
versions can be made as a left or right configuration
(depending on whether the distance of measurement is
to be on the left or right side of the cutting line) and with
accessories for reading the distance on a metric ruler
(reading accuracy 1.0mm) or a display electronic device
cooperating with a magnetic tape (reading accuracy
0.0Tmm).

Movement of the slider and locking of the position -
manual.

Versions of PR-11:

PR-11PM - right handed measuring stop with adhesive
ruler to be mounted on any table

PR-11PMS - right handed measuring stop with adhesive
ruler to be mounted on SPR-12P measuring table
PR-11PE - right handed measuring stop with digital
screen to be mounted on any table

PR-11PES - right handed measuring stop with digital
screen to be mounted on SPR-12P measuring table
PR-11L.M - left handed measuring stop with adhesive
ruler to be mounted on any table

PR-11L.MS - left handed measuring stop with adhesive
ruler to be mounted on SPR-12L measuring table
PR-T1L.E - left handed measuring stop with digital
screen to be mounted on any table

PR-T1L.ES - left handed measuring stop with digital
screen to be mounted on SPR-12L measuring table

LEGEND:

P - right handed version, setting the cutting distance on
the right side of the cutting line

L - left handed version, setting the cutting distance on
the left side of the cutting line

M - distance reading on an indicator cooperating with a
metric adhesive ruler

E - distance reading on an electronic display cooperating
with a magnetic tape

S - a version to be mounted on the SPR-12 measuring
table

NOTE: When placing an order for-a PR-11 type stop, use
the code designation in the following format:

eg PR-11PM (xxxx) where "xxxx" means the maximum
range of the cart travel with the stop in [mm].

For PR-11PM, PR-11PE, PR-11LM and PR-11LE
measures, the standard "xxxx" values are: 3000mm,
3800mm, 4000mm, 5000mm, 5300mm and 5800mm.
For PR-11PMS, PR-11PES, PR-11L.MS and PR-11L.ES
measures, the standard "xxxx" values are: 3000mm,
4000mm, 5000mm and 5800mm

The overall length of the measuring stop is always
190mm longer than the value of "xxxx".
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Pyunoii ynop PR-11
OCHOBHble XapaKTepucTuku:

lpeaHa3HaueHbl AnA ObICTPOA U TOYHOIA YCTaHOBKM
LIVHbI  oTpe3aemoro npoduna (Hampumep, Tpybel,
HanpasnAtoLeii, kopoba W T.J), WCnoNb3yemblX B
OCHOBHOM N4  NPOM3BOACTBA  PYNOHHBIX  LUTOP.
/13meputenbhble  ynopbl  PR-11  goctynHbl  AnA
CaMOCTOATENbHON YCTaHOBKN Ha No6oM CToNe uau B
BUZE FOTOBOTO PeLLeHNA ANA YCTaHOBKM Ha cTone cTone
SPR-12. Kaxpasa w3 3Tux Bepcuii MoxeT ObiTb
BbINONIHEHA B NIEBOCTOPOHHEIA UAW NPaBOCTOPOHHel
KOHOUrypauun (B 3aBUCUMOCTH OT TOro, B KaKylo
CTOPOHY OCywiecTBNAeTCA U3MepeHue). (Cywiectayet
BEpCMA C INEKTPOHHBIM ANCIIeeM, U3MepeHne npu
MOMOLLM MarHUTHOIA NIeHTBI, (TOYHOCTb M3MepeHua 0
0,01 MM) U BepcA C camoKneAwleiica PpyneTkoii
(TouHocTb n3mepenma £0 0,1 Mm).

llepemellenre non3yHka v gukcauma nonoxexna -
BPYYHYI0

NloctynHble Bepcum PR-11:

PR-11P.M - npaBocTOpOHHMil n3MepuTeNnbHblit ynop ¢
CaMOKNeALLecA pyNeTkoil ANA YCTaHOBKM Ha Nto6oit
cTon

PR-11PMS - npaBoCTOPOHHUI U3MepUTENbHbIIA ynop ¢
amOKNeALleiicA  pyneTkoli  AnA  YCTaHOBKM  Ha
13mepuTenbHom ctone SPR-12P

PR-11PE - npaBOCTOPOHHUIT U3MepuTeNnbHbliit ynop ¢
3NEKTPOHHbIM AUCNeeM ANA YCTaHOBKI Ha Nto6oli cTon
PR-11PES - ynop u3mepuTenbHblii MmpaBblii €
SNEKTPOHHBIM  AUCMAEeM  ANA  YCTaHOBKW  Ha
n3mepuTensHom ctone SPR-12P

PR-T1L.M - u3mepuTenbHblit ynop NeBOCTOPOHHMIA C
CamMOKNeALLeAcA pyneTkoil ANA YCTAHOBKM Ha Mto6oii
cTon

PR-11L.MS - neBocTOpoHHUiA U3MepuTenbHbIA ynop ¢
CamOKNeALleiica  pyneTkoli  AnA  YCTaHOBKM  Ha
u3mepuTensHom ctone SPR-12L

PR-11L.E - u3mepuTenbHblit ynop neBOCTOPOHHUIA C
3N1EKTPOHHbIM JUCTIeeM ANA YCTaHOBKIA Ha Nto60ii cTon
PR-T1L.ES - ynop u3mepuTenbHblil NeBOCTOPOHHMIA C
SNEKTPOHHBIM  JUCMAEeM  ANA  YCTaHOBKW  Ha
n3mepuTenbHom crone SPR-12L

NETEHAA:

P - npaBoCTOPOHHWIA M3MepuTeNbHbIN ynop, M3mepeHue
0CYLLeCTBNAETCA BNPaBO

L - neBOCTOPOHHMI M3MepuTeNbHbIN Ynop, U3MepeHue
0CYLLeCTBNAETCA BNEBO

M — Bepcua ¢ camoknesLLeiica pyneTkoit

E- Bepcua C neKTPOHHbIM AuCnneeM, U3MepeHue npu
NOMOLLI MarHUTHOI NeHTb

S — BepcMA ANA YCTaHOBKM Ha M3MepUTENbHOM CTone
SPR-12

MPUMEYAHWE:  3akasbiaa ynop Tna  PR-11,
ucnonb3yitte  0603HaueHne Koja B - Clepyloluem
dopmare:

Hanpumep PR-T1PM (xxxx), e «Xxxx» 03Hauaet
MaKCUManbHbIA AMana3oH nepemeLLeHna NoasyHka ¢
ynopom B [Mm].

Nina mep PR-11PM, PR-11PE, PR-11LM u PR-TIL.E
(TaHAAPTHbIE 3HAYEeHNA «xxxx» cocTasnawT: 3000 Mm,
3800 mm, 4000 mm, 5000 mm, 5300 MM 1 5800 mm.

[Nina mep PR-11PMS, PR-T1PES, PR-11L.MS n PR-11L.ES
(TaHAapTHble 3HaueHna «xxxx»: 3000 Mm, 4000 mm,
5000 mm 1 5800 mm.

061waA AnvHa M3mepuTeNnbHOro ynopa Beeraa Ha 190
MM 60/IbLLIE, UM 3HAUEHME CXXXX».
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Przewijarko-przegtadarka
do tkanin roletowych
CTLR-3000

Cechy charakterystyczne:

B Maszyna umozliwia przewijanie, przegladanie i odcinanie
tkanin w belkach do szerokosci 3000 mm.

o Whudowany skaner kodéw kreskowych umozliwia
przyspieszenie pracy.

M Dofaczona drukarka etykiet umozliwia fatwa identyfikage.

W Podswietlenie pozwala na wykrycie uszkodzer tkaniny.

B Whudowany ekran dotykowy ufatwia prace z maszyna.

M Solidna konstrukcja zbudowana ze stali malowanej
proszkowo.

W Po domierzeniu pozadanej diugosci nastepuje automatycz-
ne ciecie.

M Predkos¢ przewijania mozna zwiekszyc lub zmniejszyc.
M Panel kontrolny jest zamontowany na ruchomym
ramieniu umozliwiajacym fatwa prace z urzadzeniem.

W Urzadzenie przyjazne uzytkownikowi — mozna wybrac
jezyk interfejsu po polsku, angielsku lub rosyjsku (inne
jezyki na zyczenie).

Dane techniczne:
W Szerokos¢ beli materiatu: 2500-3000 mm
M Waga beli materiatu: do 40 kg
m Srednica beli materiatu: do 300 mm
M Napiecie: 400 VSC
| Moc: 0,6 kW

=
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Fabricinspection and
cut-to-length machine
for roller blinds fabric
CTLR-3000

Key features:

B Machine allows rewinding, inspection and cut-to-length
of blinds fabric rolls up to 3000 mm width.

W Inbuilt barcode scanner for task input.

m Label printer to print length.

B [nspection backlighting screen allows for inspection of
damaged fabrics.

W Touch screen for easy machine operation.

B Solid frame made of powder coated steel profiles.

B After exact length is measured the knife cuts through
fabric.

B Rewinding speed is adjustable.

M Control panel is installed on swivel arm ensuring easy
operation.

W User-friendly interface available in Polish, English or
Russian (other languages upon request).

m Machine can be produced with different specifications.

Specifications:
o Roll width: 2500 mm — 3000 mm (98.4" - 118.1")
M Roll weight: up to 40 kg
o Roll diameter: up to 300 mm (98.4")
M Voltage: 230V AC
m Power: 0,6 kW

'

lMepemotouHo-npomepoyHas
MaLUnHa Ana TKaHU AnA
pynonHbix wrop CTLR-3000

OcHOBHbIE XapaKTepuCTUKK:

W MawnHa  npepHasHayeHa  AnA  aBTOMATUYecKoit
NPOMepKM 1 0TPe3aHuA NPOU3BOMbHbIX OTPE3KOB TKaHM
ANA PYNOHHDIX LUTOP W HAMOTKM UX Ha KapTOHHYIO rMAb3y.

m (KaHep LITPUX-KOAO0B AN1A BBOAA AAHHbIX.

W [IpUHTEp WTPUX-KOA0B ANA NEYaTy STUKETOK.

W JKpaH NMOACBETKY ANA NPOBEPKI KAuecTBa TKaHMU.

M [laHenb onepatopa OCHaLLEHa BbICOKOKAYeCTBEHHON
CEHCOPHBIM JKPaHOM.

M Pama 13roToBneHa 13 CTanbHbIX NpoQuneil 0KpaLLeHHbIX
MOPOLUKOBbIM METOAOM.

M Korja HyXHas ANWHA OTMepeHa, Baibl Mojaun W
HaMOTKN OCTaHABNMBAIOTCA M HOX OTPe3aeT TKaHb
HYXHOM AMHbI.

W (KOpoCTb NepeMOTKM MOXHO NNIaBHO peryanpoBatb.

m [laHenb onepatopa YCTaHOBMeHa Ha MOBOPOTHOM
KpOHLUTeliHe AnA YA06HOro 06Cnyxu1BaHuA.

M Yno6Hblil  uHTepdeiic  poctyneH  Ha  [lonbckom,
AHrnuiickom unm Pycckom (apyrue A3bIKi Nog 3aKas).

B MatwmHa MoxeT 6bITb MOAN(ULMPOBAHA NOA 3aKa3.

TexHuYecKne XapakTepucTukm:
W MakcumanbHas WwipuHa pynoHa: 2500 mm — 3000 Mm
B MakcumanbHblii BeC pynoHa: fo 40 kr
B MakcumanbHbIii Auametp pynoa: o 300 Mm
M [lvtanue: 230 B
| MowHoctb: 0,6 KB
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Urzadzenie do ciecia firan
i zaston UCF-1

Cechy charakterystyczne:

Urzadzenie zbudowane na bazie windy kontrolnej WK-1.
Stuzy do odmierzania i ciecia materiatdw na zadang
dtugosc.

Materiat mocowany jest za pomoca klipséw do ramienia
gornego ktre poprzez system sterowania noznego
podnosimy na zadang wysokos¢.

Materiat odcinamy odkrawaczem recznym OT-1/R (z
dtuga raczka) . Odkrawacz zamontowany jest na ramieniu
dolnym. Ramie dolne posiada zakres ruchu w granicach ~
230-700 mm. Ruch ramienia doInego odbywa za pomocg
silnika elektrycznego i mechanizmu srubowego.

Dzieki takiemu rozwiazaniu mozliwe jest precyzyjne
ustawienie dtugosci cietego materiatu. Sterowanie
ramieniem dolnym odbywa sie za pomoca przefacznika
recznego. Dodatkowo ramie dolne posiada listwe
dociskowa.

UWAGA — nie jest mozliwe przesuwanie ramienia
dolnego i gérnego rownoczesnie.

Dane techniczne:

1. Ramienia gornego

Zasilanie: 0.4kW 3400V 50/60Hz lub 1 230v 50/60 Hz
Wymiary: 3400x3100x500 mm*

Max podnoszenie: 3000 (opcja 4000) mm

Max szerokos¢: 3000 (opcja 4000) mm

Predkos¢ podnoszenia: ok. 0,3 m/sek

Masa ok.: 60kg

Maksymalny udzwig: 20 kg

2. Ramienia dolnego
Silnik elektryczny o mocy: 210W (zasilanie 230V)
Dfugosc: 3300 ( opcja 4300) mm

* Nietypowe wymiary na zamdwienie.

s
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Vertical curtain cutting
machine UCF-1

Key features:

The machine is based on WK-1 roller blinds inspection
hoist. It is used to measure and cut textile materials to
the desired length.

The material is attached with clips to the upper bar which
can be raised to the desired height via the foot control
system.

The material is cut with the manual end cutter OT-1/R
(with long handle). The end cutter is mounted on the
movable lower bar. The lower bar has a range of motion
within ~ 230-700 mm. The lower arm moves with the
help of an electric motor and a screw mechanism.
Thanks to this solution it is possible to precisely set the
length of the cut material. The lower bar is controlled by
a manual switch. In addition, the lower arm has a
manual fabric clamp.

NOTE - it is not possible to move the lower and upper bar
at the same time.

Specifications:

1. Upper bar

Power supply: 0.4kW 3f400V 50 / 60Hz or 1ph 230V
50/60 Hz

Dimensions: 3400x3100x500 mm (133.85" x 122.04"
x19.68") *

Max. lifting height: 3000 (option 4000) mm

Max. width 3000 mm (118.11"), option 4000 mm
(157.47")

Lifting speed approx. 0.3 m / sec

Weight approx. 60 kg (132 Ibs)

Maximum load capacity: 20 kg (44 Ibs)

2. Lower bar
Electric motor power: 210W (230V power supply)
Length: 3300 mm (129.92"), option 4300 mm (169.29")

* Custom sizes are available on request.

'

BepTuKanbHbIi CTaHOK
ana pesku wrop UCF-1

OcHOBHbIe XapaKTepuCTUK:

MalumHa ocHoBaHa Ha 6a3e NoAbeMHIKA ANA NPOBEPKM
pynoHbix wrop WK-1. 310t cTaHok ucnonb3yetca ana
U3MepeHna U pe3Ku TeKCTUNbHbIX MaTepuanoB Ha
KEnaemyto AnHy.

Matepuan npukpennaioT 3axumamin K BepxHeit nnaHke,
KOTOPYI0 MOXHO MOAHATb Ha KENaemylo BbICOTY C
MomoLLbto neaaneil.

Matepuan pexxetca pyuHoii oTpe3Hoii nuneiikoit 0T-1/R
(c AnuHHoIf pyuKoit). OTpe3Has inHeliKa ycTaHoBMeHa Ha
MOABIDKHOI HIDKHE MnaHke. HKHAA nnaHka umeet
[ManasoH [BKeHna B npegenax ~ 230-700 mm.
HuHAs  nnaHka  ZBWKeTcA  npu  momoLm
3N1eKTPOABIraTENA 1 BUHTOBOTO MeXaHu3Ma.

bnarogapa 3ToMy peLeHmio MOXHO TOYHO YCTaHOBUTD
HyXHYI0 AAMHY WTopbl. HWXHAA NnaHka ynpasnaetca
PyuHbIM  nepekntoyatenem. Kpome Toro, HIKHUiA
MeXaHM3M Pe3Ki UMEeT pyyHyto NPUKIMHYI0 NAaHKY.

MIPUMEYAHUE -  HeBO3MOXHO  OHOBPEMeHHO
MePeMELLITb HIDKHIOK 11 BEPXHIOIO MAHKY.

TexHuuyeckmne XapaKTepucTukm:

1. BepxHad nnaHka

InektponuTanme: 0,4 kBr 3f400 B 50/60 Iy unn 14230 B
50/60 Iy

Pa3mepbi: 3400x3100x500 mm*

Makc. Bbicota nogbema: 3000 (onuus 4000) mm

Makc. wipuna 3000 (onuua 4000) Mm

CkopocTb nopbema oK. 0,3 m/ ¢

Bec ok. 60 kr

MakcumanbHas rpy3onogbemHocTb: 20 Kr

2. HmxHAq nnaHka
MowyHocTb anekTpopBurarens: 210 Bt (nuatue 230 B)
[Ilnuna: 3300 (onuua 4300) mm

* HectaHpapTHble pa3mepbi OCTYMHbI N0J 3aka3.







